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Lieber Kunde,

wir freuen uns, dass Sie sich fiir ein Produkt aus dem Hause PYROTRONIX GmbH, Show Control Systems
entschieden haben.

Alle Produkte des ptx systems werden in Deutschland entwickelt und gefertigt. Alle Systemkomponenten
entsprechen dem Industriestandard und gewahrleisten Ihnen somit ein HochstmaB an Sicherheit und
Luverlassigkeit.

ptx system wurde mehrere Jahre umfangreich getestet und die Erfahrungen aus der Praxis sind in die
Entwicklung eingeflossen. Bitte lesen Sie die Unterlagen aufmerksam durch um Fehlbedienungen zu
vermeiden.

Auf Anfrage bietet Innen PYROTRONIX GmbH Schulungen an, die Sie in allen Anwendungen des ptx systems
umfangreich ausbilden.

Nun aber wiinschen wir Ihnen viel Spaf beim Studieren der Bedienungsanleitung.

Sie werden sehen, dass das ptx system Ihren kreativen Ideen kaum Grenzen setzt und in seiner
Vielseitigkeit und Zuverlassigkeit zur Spitze der heute erhiltlichen digitalen Ziindsysteme gehort.

Sollten Sie Fragen, Anmerkungen oder Anregungen haben, so schicken Sie uns

diese doch an info@pyrotronix.de.

Weitere ptx Produktinformationen und technische Details finden Sie unter www.pyrotronix.de

Mit freundlichen Griifien

lhr PYROTRONIX Team
© August 2011 PYROTRONIX GmbH, Deutschland.

www.pyrotronix.de
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1. Allgemeine Sicherheitshinweise

Die hier angegebene Reihenfolge der Verkabelung des ptx sytems ist absolut bindend fiir jeden Anwender,
um so ein HachstmaB an Sicherheit zu erzielen. Achten Sie beim Beginn des Aufbaus darauf, dass sich der
Schliissel des ptx sytems im Besitz der verantwortlichen Person/ des Anwenders hefindet.

Das ptx sytem ist nur mit dem Original Zubehr, hergestellt von der Firma Pyrotronix GmbH zu verwenden.
Das Verwenden jeglichen fremden Zubehdrs kann zu Fehlfunktionen des Systems fiihren. Fehlfunktionen
kdnnen zu kdrperlichen Schaden der/des Anwender/s oder sogar zum Tode fiihren. Das ptx sytem ist
ausschlieBlich fiir den professionellen Gebrauch hergestellt. Nur geschultem Personal ist der Umgang mit
dem System erlaubt.

Das Anschliefien der Effekte darf nur im ausgeschalteten Zustand geschehen, dies gilt auch fiir alle weiteren
Arbeiten an Effekten. Vor der Verwendung des ptx sytems und der Effekte in Versammlungsstatten sind die
gesetzlich vorgeschriebenen Anzeigen und Antrage bei den zustandigen Behdrden einzureichen.

Der Umgang mit pyrotechnischen Effekten erfordert ein groBes Sicherheitshewusstsein. Informieren Sie
sich genau iiber die Bedingungen rund um den Aufbauplatz, auf Biihnen und Szenefléachen iiber die Art des
Raumes und den fiir lhren Einsatz geplanten Aufbau. Weiterhin sollten Sie sich iiber vorhandene
Feuermeldeeinrichtungen informieren. In der Nahe von pyrotechnischen Effekten/Artikeln besteht absolutes
Rauchverbot und Verbot von offenem Feuer.

Beachten Sie die Sicherheits- und Gebrauchshinweise in dieser Bedienungsanleitung.

Beachten Sie die Sicherheits- und Gebrauchshinweise der pyrotechnischen Effekte und die dort
angegebenen Sicherheitsabstande. Der Standort, von dem aus Sie die Effekte ziinden, muss immer eine
freie Sicht auf den Abschussort und auf die pyrotechnischen Effekte gewahrleisten.

Beim Bestiickten ptx sytems niemals das Gesicht oder andere Karperteile iiber die Austrittséffnung der
pyrotechnischen Effekte halten. Beim Einschalten eines bestiickten Systems darauf achten, dass sich keine
Personen in der Nahe der Effekte aufhalten.

Die in der Bedienungsanleitung beschriebenen Vorgange beziiglich des Gebrauchs und der Anwendung des
ptx sytems sind unbedingt einzuhalten. Jegliche Abweichung von den hier beschriebenen Ablaufen ist strikt
untersagt und kann zu kdrperlichen Schaden oder zum Tod des Anwenders oder Anderer fiihren.
Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung oder das Abweichen von ihren Richtlinien geschieht
ausschlieBlich auf eigene Gefahr.
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2. Systembeschreibung

ptx C3 ist ausgestattet mit einem groBen, beleuchteten Display. Bedienungshinweise und Infotexte werden
iibersichtlich angezeigt.

Das Gerat kann sowohl iiber Funk als auch iiber Kabel betrieben werden.

Ein interner Lithium lonen Akku versorgt das System zusatzlich mit Spannung, um unabhéngig vom Netz zu
arbeiten

ACHTUNG !!! Wird der Akku villig entladen, kann er zerstort werden
— hitte die Anzeige im Display beachten  !I' ACHTUNG

3. Display und Funktionstasten

Key Switch

Funktionstasten

Hauptschalter

Fire Taster

Lampe = Anschluss fiir die Pultbeleuchtung

USB = Anschluss fiir einen USB Stick zum Laden der Show
Key Switch = Schliisselschalter zur Freigabe der Ziindspannung
Hauptschalter = ON/ OFF

Fire = Taster zum Ziinden

www.pyrotronix.de 5



Reserve
Ignition

Zone

ptx C3

Lusatzlich zu diesen Funktionstasten und Anschliissen gibt es ein Tastenfeld. Die oberen 10 Tasten dienen
der Wahl verschiedener Funktionen, Taste 1- 20 zum Aktivieren einzelner Ziindungen, Sicherheitszonen
und Reserveziindungen.

Up Down Auto Man Test Load Start Time Select TC
Proaram /Ston  Reset

D O O D R B
0 O I O

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Up = Wechsel der Ebene

Down = Wechsel der Ebene

Auto = Automatischer Betrieb

Man = Manueller Betrieb

Test = Testen der angeschlossenen ptx IC Boxen

Load Program = Programm laden

Start/ Stop = Bedienung der Stoppuhr

Time Reset =  Bedienung der Stoppuhr

Select = Wahl der verschiedenen Time Codes

1C =  Bestatigung der Wahl der verschiedenen Time Codes
Tasten 1- 20 = Aktivierung der Ziindungen im manuellen Modus
Zone/ Tasten 1-10 = Aktivierung der Sicherheitszonen 110
Reserve Ignition/ Taste 10 — 20 = Aktivierung der Reserveziindungen 1-10

www.pyrotronix.de
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4. Anschliisse

Main Power

ouT1 = Ausgang 1 ptx Daten

0uT 2 = Ausgang 2 ptx Daten

MainPower = Eingang Netzspannung/ Ladegerat
Fuse = Sicherung

Deadman

Deadman = Eingang Totmannschalter
TCOoUT = Eingang externer Time Code
TCIN = Ausgang interner Time Code
Antenne = Antennenanschluss

Freq = 16 verschiedene Kanale

www.pyrotronix.de
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9. Bedienung

ptx C 3 mit dem Hauptschalter einschalten.
Im Display erscheint:

ptx system
C3
Version 1.0.1 (Datum)

Bitte einen Modus wahlen

Timecode: Out(In)

Das System kann einen Time Code empfangen oder einen Time Code generieren und ausgeben. Ein Time
Code ist separates Zeitsignal. Dieses Signal ist unabhangig von der internen Uhr. Time Code Signale werden
2.B. genutzt, wenn verschiedene Gewerke wie Laser, Audio, Licht und Feuerwerk zusammenarbeiten. Das
Signal ermdglicht allen, mit der absolut synchronen Zeit zu arbeiten. Wird TIME CODE GENERIEREN
eingestellt, so kann ptx C3 als Master den Time Code an andere weitergeben und bestimmt damit das
Startsignal.

Die Anzeige zeigt an welche Art eingestellt ist. Diese Einstellung beeinflusst nicht den Showablauf, sie ist
erst dann relevant, wenn mit Time Code gearbeitet wird.

Time Code OUT = der Time Code wird vom System generiert und an der XLR Buchse
auf der rechten Seite ausgegeben, TC OUT

Time Code IN = einTime Code kann vom System empfangen werden, der
Anschluss ist auf der rechten Seite, TC IN

www.pyrotronix.de
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6. Load Program

Die Daten werden mit der Software ptx C3 erstellt (s. Kapitel 16) und auf einen USB Stick gespeichert.
Nachdem der USB Stick in die USB Buchse gesteckt wurde, wird die Taste LOAD PROGRAM betatigt.

USB Gerat = interne Anzeige einer Schnittstelle
USB Stick = Eingang externer Time Code
USB File = Ausgang interner Time Code

V =90k X = nichtok

Mit dem Starten der FIRE Taste wird das Programm iibertragen.

Es folgt eine Bestatigung:

www.pyrotronix.de
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1. Test

Die Funktionstaste TEST betatigen.
Im Display erscheint:

ICBoxNr.: 1! 100% Bat :100%
Antwortet Bat.IC : 100%
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1M 12 13 14 15 16
vvvvIXXVvVvVvVvVvVvyvVv ? ?2 VVVV

Mit den Funktionstasten UP und DOWN wird die Adresse der gewiinschten ptx IC Box eingestellt.

Ist die Verbindung zur ptx IC Box hergestellt, erscheint unter der gewahlten ptx IC Box , ANTWORTET",

die Taste TEST leuchtet.

Die Verbindungsqualitat wird angezeigt oben in der Mitte des Displays angezeigt. Die Anzeige gitt sowohl fiir
verkabelte ptx IC Boxen als auch fiir Funkboxen — dann ist die Anzeige ein Reichweitentest.

Bat : 1000 = interne Batteriespannung ptx C3
BatIC: 100/ = interne Batteriespannung ptx Radio IC

Die Zahlen im unteren Bereich des Displays stellen die 16 Ausgénge der ptx IC Boxen dar, von links nach
rechts 1-16. Jeder Ausgang zeigt den Zustand der angeschlossenen Effekte an:

Vv = die Verhindung der angeschlossenen Effekte ist 0.k.

X = die Verbindung der angeschlossenen Effekte ist nicht 0.k.
? = es ist ein Effekt angeschlossen, obwohl der Ausgang nicht
programmiert ist.

Ist die Verbindung zur ptx IC Box nicht hergestellt, erscheint unter der gewahlten ptx IC Box, KEINE

ANTWORT", die Taste TEST blinkt.

IC BoxNr.: 1! 00% Bat :1007%
Keine Antwortet BatIC: 00%
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16
XXX X X XXX X X X X X XXX

Sind mehrere ptx IC Boxen auf die gleiche Adresse eingestellt, zeigt die Anzeige KEINE ANTWORT — das
System kann nicht erkennen, welche dieser Boxen getestet werden soll, weil alle die gleiche Adresse
haben. Boxen mit gleicher Adresse konnen nur einzeln getestet werden.

Durch wiederholtes Betatigen der Funktionstaste TEST wird der Test beendet, die Beleuchtung erlischt.

www.pyrotronix.de 10
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8. Ziindung

Mit den roten Tasten unterhalb des Displays wird die Betriebsart gewahlt: manueller oder automatischer
Betrieb.

Bitte einen Modus wahlen

Timecode: Qut(In)

9. Manuelle Ziindung

Bevor diese Betriebsart angewendet werden kann, miissen durch die dazugehorige Software ptx C3
Kanalcodierungen eingegeben werden (s. Kapitel 16).
Die Funktionstaste MAN hetatigen, im Display erscheint:

Level : 1 LNr. (A% Bat: 1007
Time : 00:00:00:00 I I
I Kein Key switch ! I' Start mit Fire Taste !

Die Funktionstaste MAN blinkt.

Mit den UP und DOWN Funktionstasten wird die Gruppe der Ziindnummern gewahlt, pro Gruppe gibt es 20
Ziindnummern.

LEVEL1 = Ziindnummer 1-20, die schwarzen Tasten von 1-20 sind mit Ziindnummer 1-20 belegt.
LEVEL 21 = Ziindnummer 21-40, die schwarzen Tasten von 1-20 sind mit Ziindnummer 21-40 belegt.
LEVEL 41 = Ziindnummer 41-60, die schwarzen Tasten von 1-20 sind mit Ziindnummer 41-60 belegt.
LEVEL 61 = Ziindnummer 61-80, die schwarzen Tasten von 1-20 sind mit Ziindnummer 61-80 belegt.

Bei Betatigung der verschiedenen Wahlschalter fiir die Ziindnummern 1-20 erscheint die jeweilige
Ziindnummer im Display.

Vv = die Ziindnummer ist programmiert.

X = die Ziindnummer ist programmiert.

TIME = Stoppuhr = 00:00:00:00: => Stunden : Minuten : Sekunden : Millisekunden

Die Stoppuhr wird mit den Funktionstasten START/STOP und TIME RESET bedient.

www.pyrotronix.de 11
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Durch Betatigen des Schliisselschalters ist das System ZUNDBEREIT .

Level : 1 INr. (A% Bat: 1007
Time 00:00:00:00 |==========|
**  ziindbereit **

Die Funktionstaste MAN leuchtet. Die Taste der Ziindnummer 1 leuchtet,

Die Ziindspannung fiir die ptx IC Boxen wird geladen.

I'Die max. Ladespannung ist nach 60sec. erreicht, sie wird durch einen Balken im Display angezeigt !

Mit den Wahlschaltern fiir die Ziindnummern die gewiinschte Ziindnummer wahlen. Die gewahlte Taste ist
beleuchtet, der Kanal ist ziindbereit. Es ist automatisch die erste Ziindnummer gewahlt. Durch Betétigen der
Taste 1 erlischt die Taste, eine beliebig andere Ziindnummer kann gewahlt werden.

Mit der FIRE Taste den Ziindvorgang auslasen. Die Taste der abgeschossenen Ziindnummer blinkt.

Nach Abschuss der Ziindnummer 20 springt das System automatisch auf die Ziindnummer 21.

I Achtung !! Vor der Ziindung immer auf das eingesteltte Level achten. I'Achtung!!

Nach Abschluss des Ziindvorganges den Schliisselschalter betatigen, die Funktionstaste MAN blinkt.
Die Funktionstaste MAN betétigen um die Betriebsart zu wechseln.

www.pyrotronix.de 12
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ptx C3

Bevor diese Betriebsart angewendet werden kann, miissen durch die dazugeharige Software ptx C3
Ziindzeiten und Kanalcodierungen eingegeben werden (s. Kapitel 16).
Die Funktionstaste AUT betatigen, im Display erscheint:

INr -1 00:00:01:10
Leit 00:00:00:00
I - 00:00:00:00

I Kein Key switch !

Bat : 100%
Delay :

I Start mit Fire Taste !

INr. 00 zeigt die nachste auszulosende Ziindnummer und die Ziindzeit dieser Ziindnummer an, hier im
Beispiel 1,10sec. Zeigt diese Zeit beim Einschalten 99 : 99 : 99 : 99 an, ist kein Programm eingeladen.

INr. =
Leit =
TC =
Bat. o

Die Funktionstaste AUT blinkt.

Ziindnummer

Stoppuhr

Timecode an.

interne Systemspannung

Durch Betatigen des Schliisselschalters ist das System ZUNDBEREIT .

** ziindbereit

INr =1 00:00:01:10 Bat : 100%
leit 00:00:00.00 Delay g
[ 00:00:00:00 l==========

ok |

Start mit Fire Taste !

Die Funktionstaste AUT leuchtet. Die Ziindspannung fiir die ptx IC Boxen wird geladen.

I'Die max. Ladespannung ist nach 60sec. erreicht, sie wird durch einen Balken im Display angezeigt.!

www.pyrotronix.de
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Mit Betatigung der FIRE Taste wird der automatische Ziindvorgang gestartet, die programmierte Show lauft.
Die Stoppuhr startet, nach der ersten Ziindung werden automatisch die nachste Ziindnummer und die
Liindzeit angezeigt.
Durch wiederholtes Betatigen der FIRE Taste wird der Programmablauf gestoppt, bei erneuter Betatigung
wieder gestartet.

Mit der Taste TIME RESET wird die Zeit zuriickgesetzt, mit der Taste START/ STOPP wird das Programm
gestartet und angehalten.

Wahrend der Show ist es maglich, die Show schneller oder langsamer zu machen, und somit z.B.
nachtraglich die Effekte der Musik anzupassen. Mit den Tasten UP/ DOWN wird die Zeit um jeweils 10ms
verschoben. Die Zeitverschiebung wird im Display neben DELAY angezeigt.

INr  :1  00:00:01:10 Bat : 100%
Leit 00:00:00:00 Delay : + 10ms
| [ 00:00:00:00

** ziindbereit oo Start mit Fire Taste !

Nach Abschluss des Ziindvorganges den Schliisselschalter betatigen, die Funktionstaste AUT erlischt
Die Funktionstaste AUT betatigen, um die Betriebsart zu wechseln.

11.Automatische Ziindung mit Time Code - Time Code empfangen

Durch Betatigen der Funktionstaste SELECT wahlen, ob der Time Code empfangen oder generiert werden
soll. Die Auswahl mit der Taste TC bestatigen, im Display wird die Einstellung angezeigt und mit V" bestatigt.

Timecode
Empfang : V'
Generieren:

Es gibt drei verschiedene Time Codes, SMPTE 24, SMPTE 25 und SMPTE 30.den gewiinschten Time Code
durch Betatigen der Funktionstaste SELECT wahlen. Die Auswahl mit der Taste TC bestatigen, im Display
wird die Einstellung angezeigt und mit X hestatigt.

www.pyrotronix.de 14



ptx C3

Die Funktionstasten AUT und TC betatigen.
Nach Aktivierung des Schliisselschalters erscheint im Display:

Nach Betatigen der FIRE Taste erscheint:

Sobald der Time Code empfangen wird, wird das Programm gestartet und die Ziindungen werden ausgeldst.

Der Time Code wird angezeigt. Die interne Uhr synchronisiert sich mit dem ankommenden Time Code.

www.pyrotronix.de 15



ptx C3

12.Automatische Ziindung mit Time Code - Time Code generieren

Durch Betétigen der Funktionstaste SELECT wahlen, ob der Time Code empfangen oder generiert werden
soll. Die Auswahl mit der Taste TC bestatigen, im Display wird die Einstellung angezeigt und mit V" bestatigt.

Timecode
Empfang :
Generieren: V'

Es gibt drei verschiedene Time Codes, SMPTE 24, SMPTE 25 und SMPTE 30.den gewiinschten Time Code
durch Betatigen der Funktionstaste SELECT wahlen. Die Auswahl mit der Taste TC bestatigen, im Display

wird die Einstellung angezeigt und mit X bestatigt.

Timecode

SMPTE 25 X

Die Funktionstasten AUT und TC betétigen. Nach Aktivierung des Schliisselschalters erscheint im Display:

INr 1 00:00:01:10 Bat
leit 00:00:00.00 I]elay g
| [ 00:00:00:00
** ziindbereit oo Start mit Fire Taste

- 100%

!

Nach Betatigen der FIRE Taste lauft das System, die Show wird gestartet.

INr 1 00:00:01:10 Bat
eit 00:00:00.00 I]elay g
I - 00:00:00:00

** System lauft **

- 100%

Der Time Code wird angezeigt. Die interne Uhr synchronisiert sich mit dem Time Code. Das Time Code Signal

steht an der Buchse TC OUT zur Verfiigung.

www.pyrotronix.de
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13.Sicherheitszonen — Automatischer Betrieb

Es gibt 10 Sicherheitszonen, zugeordnet den Tasten 1- 10.

Mit der ptx C3 Software kinnen die Sicherheitszonen Ausgangskanalen zugeordnet werden (s. Kapitel 20).
Um die Sicherheitszonen zu aktivieren werden im automatischen Betrieb je nach Wahl die schwarzen
Funktionstasten 1-10 betatigt. Durch erneutes Betétigen werden die Sicherheitszonen deaktiviert.

Taster leuchtet = die Sicherheitszone ist aktiviert und der zugeordnete Ausgangskanal wird
nicht geziindet.

Taster leuchtetnicht = die Sicherheitszone ist nicht aktiviert und der zugeordnete Ausgangskanal
wird geziindet.

Wahrend des automatischen Betriebes kdnnen die Sicherheitszonen beliebig oft aktiviert und deaktiviert
werden.
Die Sicherheitszonen beeinflussen nicht den Programmablauf.

14.Reserveziindungen — Automatischer Betrieb

Es gibt 10 Reserveziindungen, zugeordnet den schwarzen Tasten 11- 20.
Mit der Software ptx C3 konnen die Reserveziindungen (K1 — K10) den Ausgangskanalen zugeordnet werden
(s. Kapitel 21).

Um die Reserveziindungen zu aktivieren werden im automatischen Betrieb je nach Wahl die Funktionstasten
11-20 betatigt. Die Ziindungen werden ausgeldst.

Taste blinkt = die Reserveziindung ist ausgeldst

Die Reserveziindungen beeinflussen nicht den Programmablauf.

www.pyrotronix.de 17
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15.Select

In diesem Menii konnen verschiedenen Einstellungen vorgenommen werden. Durch wiederholtes Betatigen
der SELECT Taste wechseln die Anzeigen und die gewiinschten Einstellungen kdnnen mit der Taste TC

bestatigt werden. Im Display erscheint

Die Wahl des Time Code:
Es konnen drei verschiedene Time Codes gewahlt werden, SMPTE 24, SMPTE 25, SMPTE 30.

Timecode
SMPTE 24 ]

25X
30]

Deadman/ Todmann Schalter):

Das System kann mit oder ohne Dead Man hetrieben werden, die gewiinschte Einstellung wird hier
vorgenommen und mit TC bestatigt. Wird der Betrieb DEADMAN JA gewahlt, gibt es im MAN und AUT Menii
einen Warnhinweis, wenn der Deadman nicht verbunden ist ( Kein Deadman).

Deadman:
nein(ja)

Timecode empfangen oder generieren:
ptx C3 ist ausgestattet mit einem Time Code Modul. Dieses Modul kann einen Time Code empfangen und
auch generieren, die Auswahl wird in diesem Menii getroffen und mit TC bestatigt.

Timecode

Empfang : @
Generieren :

Projekt laden (s. auch Kapitel 5):

Die Show kann auch, wie schon im Kapitel 5 beschrieben, iiber dieses Menii geladen werden. Die Anzeigen
auf dem Display sind die gleichen wie im Menii LOAD PROGRAM.

www.pyrotronix.de 18
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Standardprogramm einladen:

Im pix C3 ist ein Standardprogramm gespeichert. Dieses Programm hat einen festen Ablauf:

Ziindnummer 1 =  pixICBox 1, Ausgang 1
Ziindnummer 2 = ptxICBox 1, Ausgang 2
Ziindnummer 3 =  ptxICBox 1, Ausgang 3
Ziindnummer 4 =  ptxICBox 1, Ausgang 4
Ziindnummer 5 =  ptxICBox 1, Ausgang 5
Ziindnummer 6 =  pxICBox 1, Ausgang 6
Ziindnummer 7 =  pixICBox 1, Ausgang 7
Ziindnummer 8 =  pixICBox 1, Ausgang 8
Ziindnummer 9 =  pixICBox 1, Ausgang 9
Ziindnummer 10 = pxICBox 1, Ausgang 10
Ziindnummer 11 =  ptxICBox 1, Ausgang 11
Ziindnummer 12 = pxICBox 1, Ausgang 12
Ziindnummer 13 = pixICBox 1, Ausgang 13
Ziindnummer 14 =  ptxICBox 1, Ausgang 14
Ziindnummer 15 = pxICBox 1, Ausgang 15
Ziindnummer 16 =  pxICBox 1, Ausgang 16
Ziindnummer 17 =  pxICBox 2, Ausgang 1
Ziindnummer 18 =  pixICBox 2, Ausgang 2
Ziindnummer 19 = ptxICBox 2, Ausgang 3

usw...bis Ziindnummer 3200, ptx IC Box 200, Ausgang 16

Standardprogaramm einladen:
(Achtung, aktuelles Programm wird geldscht!)
Zum Starten Taste TC betatigen

Das Laden des Standardprogrammes wird mit OK bestatigt.

Standardprogaramm einladen:
(Achtung, aktuelles Programm wird geldscht!)
Zum Starten Taste TC betatigen

1]
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Sicherheitscode:

Es ist moglich das ptx System mit einem individuellen Sicherheitscode zu versehen.
Hierbei werden die ptx Ziindboxen vom Hersteller mit einem Sicherheitscode programmiert. Diese

Programmierung ist dann fester Bestandteil und kann nicht verandert werden.

In diesem Fall wird hier die Verschliisselung bestatigt.

Sicherheitscode : X

Achtung: Sind die Ziindboxen mit dem Sicherheitscode programmiert, dann sind sie nicht mehr mit
anderen Boxen kompatibel. Sie kdnnen nicht zusammen mit anderen Ziindboxen, die einen eigenen oder
keinen Sicherheitscode haben, betrieben werden.

Achtung: st die Verschliisselung hier bestatigt, die ptx Ziindboxen sind aber nicht mit einem
Sicherheitscode programmiert, funktioniert das System nicht. Es gibt keine Kommunikation zwischen ptx C3
und ptx Ziindboxen ( s. Kapitel Test). Um die Funktion des ptx systems wieder herzustellen, muss die
VERSCHLUSSELUNG abgewahlt werden.

Sicherheitscode : Ll
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16.Software ptx C3

ptx C3 wird mit der dazugehdrigen Software geliefert, um das System zu programmieren. In der Liste
werden Ziindzeiten eingetragen, Ausgangskandle, Sicherheitszonen und Reserveziindungen zugeordnet.
Hier wird auch die Art der Ziindung definiert, um z.B. verschiedene Sequenzen zu programmieren.

Willkemmen

PTXC3

Nachdem die Software ptx C3 mit OK gestartet wurde, kann das LETZTE PROJEKT oder mit ein NEUES
PROJEKT gedffnet werden.

PTX C3

Projektwahl PYRO und SFX

In der Meniileiste gibt es verschiedene Funktionen, deren Bedeutung durch Betatigen angezeigt wird.

Projekt  Bearbeitenn  Berichte  Estraz Transfer ¥

HGER b XV

3&& L X

Auf der linken Seite der Tabelle werden die Ziindzeiten zugeordnet, auf der rechten Seite die

Ausgangskanile.
Es gibt maximal 3200 verschiedene Ziindzeiten und maximal 200 verschiedene ptx Ziindboxen.
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Projekt  Bearbeiten  Berichte  Estras Transfer 2

b= X &y
= u

',_.I

CUE | Ziindzeit Bemerkung Che Ch7? Ché Ch9 [ Ch10 | Ch11 [ Ch12 | Ch13 | Ch14 | Ch15 | Ch1E
00: 00:00:50 7 g 9 10 11 12 13 14 15 16 17
4 00:00:01:03 7 7 i i 8 g 10 11 1
00:00:02:00 20 20 20 110 2 2 2 7 12

ManZeit-Reset #1

00:00:01:00
00:00:05:50

U
1
2
3
4 | 00:00:03:00
&
B
7
g

00:00:07:00

9 | 00:00:08:00 ]
10| 00:00:08:00 10
11 | 00:00:10:00 il
12 | 00:00:11:00 12
13 | 00:00:72:00 13
14 | 00:00:13:00 14
16 | 00:00:14:00 16
16 | 00:00:75:00 16
17 | 00:00:16:00 17
18 | 00:00:20:03 18
19 | 00:00:24:07 19
20 | 00:00:34:00 20

1T ACHTUNG !!Max. 20 Kanéle kdnnen einer Ziindnummer zugeordnet werden! ACHTUNG !!
Der minimale Zeitabstand zwischen 2 Ziindnummern betragt 0,03s bei Verwendung von kabelgebundenem
ptx Equipment, 0,06s bei Verwendung von Funkkomponenten.

Manueller und automatischer und Ziindodus sind moglich. Durch die Schaltflachen MAN ( @ndere
Ziindnummer in manuelle Ziindung ) und MR (andere Ziindnummer in manuelle Ziindung mit Haltepunkt)
konnen manuelle Ziindungen und automatische Sequenzen innerhalb eines Projektes geziindet werden.

17.Programmieren der Ziindzeiten

In die Tabelle auf der linken Seite der Tabelle werden die Ziindzeiten/ CUE eingegeben.
00:00:00.00 = Stunden : Minuten : Sekunden . Millisekunden

Die Zeile neben der Zeiteigabe steht fiir Bemerkungen, z.B. Artikelbeschreibungen, Artikelnummern etc. zur
Verfiigung.

CUE | £ilindzeit Bemerkung -
(00 00 00 50
(00: 00: 0100
(0: 00: 02:00
00: 00: 03:00
(0 00:04:00

An-nAnN-nR-nn

| & ||k ==

Die Ziindzeiten kénnen auch verschoben werden. Unter dem Meniipunkt ZUNDZEITEN VERSCHIEBEN kéinnen
die Bedingungen fiir die Zeitverschiebung eingegeben werden.
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QN L X

| | I
218 _IZI'_'l ndzeiten verschieben I_ﬂ
1 1110 3 4
2 2 3 4

Es kann entweder das gesamte Projekt, eine Auswahl oder der gewahlte Teil einer Show durch Eingabe der
Leit verschoben werden.

" Auswahl

(" gewahlte Teilzhiow

8 PTX 800 (2.1.24) - Zindzeiten verschieben

f
ok

HH: o = mm oo = ssfo =] msfo =

* -
X

|

Abbrechen

18.Programmieren der Ausgangskanéle

IC Ch1 Ch2 Ch3 Ch4 Chh ChE Ch7 Cha Ch9 | Ch10 | Ch11 | Ch12 | Ch13 | Ch1d4 | Ch15 | Chik
1 3 4 5 B 7 3 3 10 11 12 13 14 15 16 17
2 3 4 3 B 7 7 7 7 g 3 10 11 1 21 21
3 18 18 13 19 20 20 20 20 1 23 22 2 2 2 7 12
4 E

5 1 1 1 12 1

5

7

8

g

10

In die Tabelle auf der rechten Seite werden die IC Boxen (1-200 vertikal) und die Ausgangkanéle (CH 1 — CH

16 horizontal) dargestellt. Hier werden die Ziindnummern den Kanélen zugeordnet.
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19.Sequenzen und Teilautomatik

Mit den Feldern MAN und MTR werden Ziindarten zugeordnet. MAN fiir manuelle Ziindung, MTR fiir manuelle
Ziindung mit Haltepunkt. Mit diesen beiden Meniipunkten werden Teilautomatiken oder Sequenzen

gesteuert.
&V | ol )| O Q'\HX

uandere Zandnummer in manuelle Eundungl&

[T [ 0] 3 | 4

Projekt  Bearbeiten  Berchte Ewstraz Transfer  ?

HS=RLXO mmgN b X

CUE | Ziindzeit Eernerkung [.'a'nu:lere Ziandnurmmer in man, Zondung mit Zeitreset
1| 00:00:00:50 ' 1 1-10 3 4 5
B| 2 |00:00:01:.03 2 2 3 4 5

MAN — Manuelle Ziindungen
Manuelle Ziindungen werden mit MAN gekennzeichnet, hier im Beispiel die Ziindungen Nr. 5 und 6.

Der Ablauf des Programmes und die Zeit stoppen. Durch Betatigen der FIRE Taste wird die nachste manuelle
Ziindung (wie hier im Beispiel) oder der weitere Programmablauf ausgelst.

H =% & X O i €

QN X

CLE | Ziindzsit Bemerkung randereZundnl.llmr;erm rr1ar1|.||EII|EZ|.|r1|:||.|r1-;||_|:h3
1| 00:00:00:50 1 1-10 3
2 | 00:00:01:00 2 2 e 4
3 | 00000200 3 13 13 19
4 1 00:00:03:00 4 B
5 |Man ] 1 1 1
E |Man B| B k.1
B| 7 EODOD2500 7
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MTR — manuelle Ziindungen mit Time Reset

Manuelle Ziindungen mit einem Time Reset werden mit MAN ZEIT RESET #1 gekennzeichnet, hier im Beispiel

die Ziindnummer 5. Der Ablauf des Programmes stoppt und die Zeit wird auf 0 zuriickgesetzt. Durch
Betatigen der FIRE Taste wird die nachste Sequenz oder die nachste manuelle Ziindung gestartet.

Projekt  Bearbeiten  Berichte  Ewtraz Transfer 7

5 BEER X &V mipm B9 G N X
CUE | Ziindzeit Bemerkung |.'a'r1u:lerezl'_'|r1u:|r1urr1merin ran. Zandung mit Zeitreset
1 | 00:00:00:50 1 110 K] 4 4]
B| 2 |0D0:00:01:03 2 2 3 4 ]
3| 00:00:02:00 K] 14 14 14 14
4 | 00:00:03:00 4 B
5 |Man-Zeit-Reset #1 5 1 1 1 12
B | 00:00:07:00 B| E k.1
7| 00:00:05:50 7
g | 00:00.07:00 a

20.Sicherheitszonen / Funktionstaste 1 bis 10

Es gibt 10 Sicherheitszonen, die einer Ziindnummer zugeordnet werden kannen. Diese 10 verschiedenen
Sicherheitszonen kdnnen belieg oft vergeben und wéahrend der Show beliebig oft aktiviert und deaktiviert
werden (s. Kapitel 7776)

CUE | £iindzeit Bemerkung - IC Ch1 Ch2 Ch3 Ch4
B| 1 |00:00:00:50 1 1-10 3 4 5
2 [ 00:00:07:00 2 2 K] 4 5
3 00:00:02:00 P| 3 1a 1a 14 14
4 00:00:03:00 4 B

Die Sicherheitszonen werden zusatzlich zu der Ziindnummer, getrennt durch einen Bindestrich,
eingetragen. Oben im Beispiel ist die Sicherheitszone 10 der Ziindnummer 1 zugeordnet.

Die Eingabe 1 — 10 im oberen Beispiel bedeutet: Sicherheitszone 10 ist der Ziindnummer 1, der IC Box Nr. 1,
Kanal Nr. 1 zugeordnet. Bei aktivierter Sicherheitszone 10 wird dieser Kanal nicht geziindet.
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21.Reserveziindungen / Funktionstaste 11 bis 20

Reserveziindungen sind Ziindungen, die unabhangig von einer laufenden Show geziindet werden konnen. Es
gibt 10 verschiedenen Reserveziindungen, diese kannen beliebig oft vergeben werden.

Um Reserveziindungen zuzuordnen, wird der gewiinschte Ausgangskanal einer ptx IC Box angeklickt,
folgendes Fenster wird gedffnet. Durch Betatigung der entsprechenden Taste auf der Tastatur werden die
Reserveziindungen zugeordnet.

Auswahl Extrataste fir

IC 6 Chi

driicke Taste 1 his 0 fir Zusatztastenbelegung 1 bis 10

oder ESC zum wverlassen ohne Auswahl einer Tastenbelegung

Im oberen Beispiel ist der Kanal 1 der ptx IC Box Nr. 6 als Reserveziindung Nr. 1 programmiert.
Die Ziindung wird bei Betétigung der entsprechenden Taste ausgeldst.

|~ |@m| M| ===
o

Ch1 Ch2 Ch3 Ch4 Ch5 ChE Ch?
1-10 3 4 5 E 7 8

18 18 13 13 20 20 20

k1
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22.Dateniibertragung auf USB Stick

Nachdem die Programmierung beendet ist, werden die Daten auf einen USB Stick gespeichert. Durch

3

Betatigen des Feldes TRANSFER wird der Datenspeicher ausgewahlt.

Projekt  Bearbeiten

Berichte  Ewxtraz | Transfer | ¥

X [’j s PT 800 Master Control

l<e  USE Laufwerk

|L'ki-r>(

lfj @E‘E F
C

IIE [Zlindzeit Bemerkung E 13 Ch1 Chz Ch3 Ch4 Chb
B | 1 |00:00:00:50 1 1-10 3 4 ] 3
2 | 00:00:0:00 2 2 3 4 b B
3 | 00:00:02:00 3 18 18 19 19 20
4 | 00:00:03:00 4 B
5 | 00:00:04:00 5 1 1 1 12 1
6 | 00:00:0%:00 P| E k1
¥ | 00:00:06:00 7
Durch Betatigen der Flache WRITE werden die Daten auf den USB Stick geladen.
r@ Datentransfer auf Speicherlaufwerk @1
Laufwerk gefunden,
Lk
|@ f: ﬂ
Dateniibertragung
|
Wite
Ein Balken zeigt die Dauer der Dateniibertragung, der Erfolg der Ubertragung wird bestatigt.
r@ Datentransfer auf Speicherlaufwerk @1
Laufwerk gefunden.
Laufwerk:
| = j
Datentibertragung
]
.’\\f D atentibertragung erfolgreich abgeschlossen. J
Schliefen
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ptx C3

Es konnen auch Berichte erstellt und ausgedruckt werden, zur Verfiigung stehen eine Liste fiir die

Kanalbelegung und eine Zeitliste.

FProjekt  Bearbeitenn | Berichte | Extraz Transfer 7
z = R k.analbelequng i g
ld ﬁz Zeitiste [E] It
CUE | Ziindzeit BemerkLung -
1 | 00:00:00:50
B| 2 |00:00:01:03
3| 00:00:02:00
4 | 00:00:03:00
b |ManZeit-Reset #1
B | 00:00:07:00
7| 00:00:05:50
Kanalbelegung

PTX 800 (2.1.24)
CUsers\AnnettelDocumentsiTest pho

Seite: 1/6

Datum: 7.2.2011

Ic ch1 Ch2 Ch3 ch4 Chs Ché ch7 Chs Ch9 | Ch10 | Ch11 | Ch12 | Ch13 | Ch14 | Ch15 | Ch16
1 110 3 4 5 6 7 [] 9 10 1 12 13 14 15 16 17
2 2 3 4 5 6 7 7 7 7 [] [] 10 11 1
3 18 18 19 19 20 20 20 20 110 2 2 2 7 12
4 6
5 1 1 1 12 1
[ K1
7
[i]
9
Zeitliste
PTX 800 (2.1.24) Seite: 171
ChUsers\Annette\Documents\Test.ptx
Datum: 7.2.2011
CUE |Ziindzeit Bemerkung IC-Channel-Sicherheitsbereich
1 |00:00:00:50 1-1-10 2-14 3-9-105-1525355
2 |00:00:01:03 2-13-12 313314
3 |00:00:02:00 1-2 2-2
4 |00:00:03:00 1-3 2-3
5 |Man-Zeit-Reset #1 1-4 2-4
5 |00:00:01:00 1-5 2-5 4-1
7 |00:00:05:50 1-6 2-6 2-7 2-8 2-9 3-15
g |00:00:07:00 1-7 2-10 2-11
9 |00:00:08:00 1-8
10 [00:00:09:00 1-9 2-12
11 [00:00:10:00 [1-10 2-13
12 [00:00:11:00 1-11 3-16 5-4
13 [00:00:12:00 1-12
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Luriick zum Programm mit der Taste mit dem griinen Haken.

ﬂ PTX C3 (2.1.27) - [CAProgram Files\PTX C3\Projects\project.ptx]

Frojekt  Bearbeiten Extraz  Transfer 7
i .

24 Extras

In diesem Menii kann die Sprache verandert werden und es kdnnen verschiedene Einstellungen erfolgen.

Durch Betatigen des Feldes SPRACHAUSWAHL wird die gewiinschte Sprache gewaht.

Projekt  Bearbeitenn  Berichte | Ewxtras Iransfer 2

H ;E: B ‘i||3 Sprachauswah
= . : {44 Optionen
CUE | Ziindzeit Bemerkung - IC Chi
1| 00:00:00:50 LA N 110
B| 2 |0000:01:03 2 2
3| 00:00:02:00 3 18
4 | 00:00:03:00 4 B
& Sprachauswahl
Bitte wahlen Sie eine Sprache auz
pleaze zelect a language
Ok
=]
Abbrechen
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Berichte | Ewtraz | Transfer 7

« 78 Sprachauswahl

‘H@ Optionet |

Durch Betatigen des Feldes OPTIONEN werden verschiedene Einstellungen gewaht.

Bemerkung -~

43 Optionen

¥ Dateiablage | ansicht | Bearbeiten |

D ateiart | Prad

I Projektdateien

~ =
Bearbeiten Entfemen

<

Abbrechen

43 Optionen

¥ Dateisblage Bearbeiten |

Hintergrundfarben

Eingabsfelder I:l &l s

EQX

<

Abbrechen

‘43 Optionen

7} Datsiablage | Ansicht i

o Sicherheitsabfrags bei verassen des Eingshefeldss ohne
Eingabebestatigung

= Sicherheitsabfrage bei loschen von Objekten und wechseln der Art
der Ziindnurnmer

[ Automatische Zindnummersortierung vor D atentransfer

£

(]
=

(<

Abbrechen
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25.Technische Daten
Liindzeiten 3.200
Ziindkanale 3.200
Max. Ziindungen pro ZNr. 20
Max. Kanle pro Ziindzeit 20
Stepper Sequenz min. 0,01s
Reichweite 1000- 5000m
Frequenz 869MHz, 915MHz
Sendeleistung 150mW
Time Code SMPTE 24 - 25 - 30
Eingang 110/230V AC - 50/60Hz
Ausgang 70V DC
Gewicht 6.150g
Mafe (L x Hx B) mm 400 x 180 x 140

ACHTUNG!!'  Wird der Akku villig entladen, kann er zerstirt werden —
bitte die Anzeige im Display beachten !!"ACHTUNG

Ab dem 1. Aug. 2011 bieten wir fiir den auBereuropaischen Funkverkehr eine neue Frequenz - 915MHz -

an. Alle Gerate, die ab diesem Zeitpunkt ausgeliefert werden, sind mit dieser Frequenz ausgeriistet. 915MHz

werden mit dem Frequenzwahlschalter, Stellung F, eingestellt.
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